
SCHEDA DI REGISTRAZIONE AL CONVEGNO
SYMPOSIUM REGISTRATION FORM
Piacenza, 16 novembre 2007
Inviare via fax al numero 02 56814579 - Please send fax to number +39 02 56814579

Nome e Cognome/Name and Surname  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Azienda/Company  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Indirizzo/Address  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Cap/Zip Code  _ _ _ _ _ Località/City  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Provincia/Country  _ _ _ _ _ _ _e-mail  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Tel. fax   _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Partita IVA/VAT No.  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Firma/Signature  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Posizione in azienda
Job position

� Direttore Generale
General Manager

� Direttore Tecnico
Technical Manager

� Responsabile 
di produzione
Production Manager

� Titolare
Company owner

� Altro_________________
Other ________________

Attività dell’azienda
Area of business
_____________________
_____________________

La quota per la partecipazione all’incontro di studio è pari a 225,00 euro IVA compresa. 
La quota di iscrizione comprende la documentazione sui temi trattati durante il Convegno.
La fattura sarà inivata dopo il ricevimento dell’adesione e della quota di partecipazione. Sono valide solo le iscri-
zioni accompagnate da un modulo completo dei dati e dal relativo pagamento. Il numero dei posti è limitato ed
è consigliata una sollecita registrazione.
� Allego assegno bancario non trasferibile dell’importo di € 225,00.
� Ho provveduto al bonifico bancario dell’importo di € 225,00 sulla Banca Popolare di Sondrio, Agenzia 6 - 

Milano, conto 000003946X41, ABI 05696, CAB 01605, intestato a Publitec s.r.l.
SEGNARE LA SOLUZIONE

RITAGLIARE O FOTOCOPIARE questo coupon e inviarlo in busta chiusa o per fax a:
Cut out or photocopy this coupon and send it in a sealed envelope or by fax to:
PubliTec s.r.l. - Via Passo Pordoi, 10 - I-20139 Milano
Tel. 0039 02 53578.1 - Fax 0039 02 56814579 - e-mail: info@publitec.it

The participation fee is 225 euro (VAT enclosed). The registration fee includes the documentation about the subjects
of the conference. The invoice will be sent on receipt of the agreement and of the participation fee. We will accept
only the registrations complete with the data and the document of payment. The number of the seats is limited and
we kindly sugget to confirm as soon as possible.
� I enclose a non-negotiable cheque of € 225,00 made out to Publitec s.r.l.
� I paid by a bank transfer of € 225,00 to Banca Popolare di Sondrio (POSOIT22), 

Agenzia 6 – Milano, IT31 G056 9601 6050 0000 3946 X41
INDICATE THE PAYMENT METHOD

LASER: NUOVE PROSPETTIVE 
PER LE LAVORAZIONI MECCANICHE

MATTINO
MORNING

POMERIGGIO
AFTERNOON

ALTRE APPLICAZIONI LASER
OTHER LASER APPLICATIONS
14.00 Nuovi sviluppi nella tecnologia laser per lʼindustria

dei dispositivi medicali
New aspects on laser and laser systems for the
medical device industry 
(R. Steinbrecht - Rofin Baasel)

14.20 Laser in fibra ai picosecondi con elevate 
frequenze di ripetizione: nuovi utensili industriali?
High repetition rate picosecond pulsed 
fiber lasers: new industrial tools?
(J. Sillanpaa - Corelase)

14.40 Saldatura laser di materiali polimerici: dal 
laboratorio di ricerca alla produzione industriale
Laser welding of polymeric materials: from 
the labs to the industrial production
(R. Galli - RTM)

15.00 Coffee break

APPLICAZIONI LASER NEI JOB SHOPS 
NEW LASER APPLICATIONS IN THE JOB SHOPS
15.30 Soluzioni avanzate di taglio e saldatura laser 

in un job shop
The most advanced solutions of laser cutting 
and laser welding in a job shop
(L. Abram - PS Laser)

15.50 Nuove possibilità applicative dalla saldatura 
laser ibrida di strutture in lamiera
New possibilities from laser hybrid welding 
of thin sheets
(A. Aldinger - Aldinger)

16.10 Dalla lamiera al tubo
From sheets metal to tubes
(A. Farese - BLM)

16.30 Nuove possibilità nel settore dei beni culturali
New possibilities from artistic heritages
(A. Zanini - El.En.)

17.00 Discussione e conclusioni
Discussion and closing address
(A. Vendramini - Lasertec)

Piacenza, venerdì 16 novembre 2007

APPLICAZIONI DELLE SORGENTI LASER 
DI ALTA POTENZA
HIGH POWER LASER APPLICATIONS

11.30 Ultimi sviluppi nella formazione del fascio 
laser nelle sorgenti di potenza
Latest developments on beam shaping 
for high-power lasers 
(T. Graf - IFSW)

11.50 Nuove applicazioni della saldatura laser ibrida
New applications with hybrid laser welding
(T. Seefeld - BIAS) 

12.10 Lavorare con laser a disco o in fibra: quali 
strumenti per avere un processo stabile?
Working with disk or fiber lasers: tools for 
stable processes?
(J. Trbola - Plasmo)

12.30 Buffet

PubliTec - Milano PIACENZA EXPO

LASER: NEW PERSPECTIVES ON MATERIALS PROCESSING

MERCATO LASER 
LASER MARKETING
9.25 Apertura lavori/Opening address

(A. Vendramini - Lasertec)

9.30 Previsioni di sviluppo del mercato europeo 
e quello italiano delle lavorazioni laser
Trends of the european market and italian market
for laser materials processing
(A. Mayer - Optech Consulting)

10.00 Presentazione dellʼAssociazione laser italiana
“Promozione L@ser”
Presentation of the Italian Laser Association
“Promozione L@ser” 
(E. Capello - Politecnico di Milano) 

10.30 Applicazioni laser: un cambio dai laser a CO2

a quelli a disco o in fibra?
Laser technology - changing from CO2 laser 
to disc- or fiber-laser?
(F. Olsen - Università di Danimarca)

11.00 Coffee break
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